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PROGRAMLAMA

PID PARAMETRELERI:

KP DEGERI DEGISTIRILEREK ISTENILEN HASSASIYETTE CALISMA SAGLANABILIR.

BU DEGER YUKSELTILIRSE TEPKI VERME SURES| ARTAR DUSURULURSE TEPKI VERME
SURESI AZALIR.

CIHAZ STOP KONUMUNDA IKEN ANOLOG CIKIS VE FREN CIKISININ DEGERI BU _
PARAMETREDEN BELIRLENIR. YUKSELTME VE DUSURME BUTONLARI ILE ISTENILEN
SEVIYEYE GETIRILIR.

MINIMUM GERILIM:

CIHAZ STARTTA IKEN ISTENILEN MINIMUM CIKIS SEVIYESI BU PARAMETREDEN
AYARLANIR.CIKIS BURADA SECILEN DEGERIN ALTINA DUSMEZ.

SET AYAR KONTROL:

PANELDEN: SECILIRSE SET AYAR KONTROLU PANELDEKI YUKSELTME DUSURME
BUTONLARI ILE YAPILIR.

KLEMENSTEN - SECILIRSE SET AYAR KONTROLU CIHAZIN POTANS GIRIS UCLARINA
BAGLANAN POTANS ILE VEYA HARICI 0-10V.ANOLOG REFERANS ILE BELIRLENIR.

START STOP KONTROL:

PANELDEN : SECILIRSE CIHAZ PANELDEKI START VE STOP BUTONLARI ILE CALISIR.
KLEMENSTEN : SECILIRSE HARICI BIR KONTAK ILE DISARIDAN START ALIR.

ANOLOG CIKIS:

BU PARAMETRE ILE ANOLOG CIKIS 0-10 V. VEYA 10 — 0 V. OLARAK DEGISTIRILEBILIR

VAN

LOADCELL SECIMi:

SISTEMDE KULLANILAN LOADCELL'IN DEGERI SECILIR (50 KG , 100 KG , 250 KG )

AN

CALISMA SEKLI:

LOADCELL'LI : SECILIRSE SET EDILEN GERGI DEGERINE GORE LOADCELL SAYESINDE
MEVCUT GERGI OTOMATIK OLARAK SUREKLI KONTROL EDILIR VE SET DEGERINDE OLUR.
POTANSLI : SECILIRSE CIHAZ CIKIS GERILIMi YUKSELTME DUSURME TUSLARI VEYA
HARICI POTANS-ANOLOG GIRISI ILE MANUEL OLARAK BELIRLENIR.

N

START STOP ZAMAN!I:

START ZAMANI - CIHAZA START VERILDIKTEN SONRA AYARLANAN ZAMAN SONUNDA
CIHAZ KONTAK CIKISI AKTIF HALE GELIR.

STOP ZAMANI : CIHAZ STOP EDILINCE KONTAK CIKISI DIREKT PASIF OLUR AYARLANAN
SURE SONUNDA CIHAZ STOP EDER.

DARA AGIRLIGI:

SISTEMDE ALINAN DARAAGIRLIGININ DEGERI GORULUR.

AN
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1 — CIHAZA GELEN KABLOLARIN DOGRU BAGLANDIGINDAN EMIN OLUN.
2 — CIHAZA ENERJI VERIN.
3 - PARAMETRELERDEN START VE SET KONTROL AYARLARINI YAPIN.

4 — KULLANILACAK OLAN LOADCELL DEGERINE GORE PARAMETRELERDEN LOADCELL
DEGERINI GIRIN.
5 — CIHAZ STOP KONUMUNDA VE LOADCELL MERDANSE| UZERINDE MALZEME YOKKEN

DARAALIN. (DARATUSUNA 5 SN BASIN EKRANDA "DARA" YAZIS| GELIP GIDECEK VE DARA
ALMA ISLEMI TAMAMLANMIS OLACAK.)

6 — LOADCELL MERDANESINE BASK| UYGULAYARAK EKRANDA MEVCUT GERGININ

DE(;-‘-i$TiGI'Ni GQZLEMLEYiN_.(DEGiSMiYORSA LOADCELL BAGLANTILARINI VE LOADCELL'IN
SAGLAM OLDUGUNDAN EMIN OLUN.)
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